*Ilyls‘ll[.'.} INSTRUCOES DE FUNCIONAMENTO
Medidor de simetria de ranhuras

Gama

Codigo Valor da divisado | Precisdao| Comprimento
Diametro exterior do eixo | Largura da ranhura

4865-14 14-110mm 5-28mm 0.01mm 0.02mm 100mm

1-Medidor de alavanca

2-Parafuso de fixagdo do medidor de alavanca
3-Parafuso de fixacédo da placa lateral
4-Sonda do medidor de alavanca

5-Sonda fixa

6-Alavanca de ajuste do diametro

7-Parafuso de fixagao

8-Cabega do micrémetro
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1. Para medir a simetria das ranhuras de chaveta dos eixos.

2. Instrugdes de utilizagao:

---Rode os parafusos de fixagdo da placa lateral no sentido anti-horario, desloque a secgéo da
mesa de alavanca de modo a que a distancia entre as duas sondas fixas e a sonda da mesa
de alavanca seja de cerca de 2/3 da largura da ranhura de chaveta a medir e aperte os parafu-
sos de fixagdo da placa lateral no sentido horario.

---Rode o parafuso de fixagdo no sentido anti-horario, desloque a alavanca de ajuste do diametro
de modo a que a linha central da cabega do micrémetro e o eixo da pega a medir fiquem alinha-
dos na mesma linha horizontal e aperte o parafuso de fixagdo no sentido horario.

---Medida da ranhura de chaveta do eixo inclinada na diregdo da medigdo em cerca de 25°, com
o contacto simultdneo da sonda fixa com a ranhura de chaveta na parte inferior e num dos
lados; rode a cabega do micréometro de modo a que a superficie de medicdo da cabega do
micrémetro seja tangente ao circulo exterior da peca; rode o mostrador da mesa de alavanca
para colocar o ponteiro em zero e anote a leitura A da cabega do micrémetro; Vire a pecga de
trabalho 180°, rode a cabega do micrémetro para que o ponteiro do mostrador atinja a posi¢éo
zero e anote a leitura B da cabega do micrémetro.

Calcule A1 =|A-BJ/2

Repita o procedimento para diferentes posicdes de medigdo para obter A2
Nota: Quanto maior for o valor absoluto de A1, menor sera A2.
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3. Calcular o valor do erro de simetria.
Calcular o erro de simetria da ranhura da chaveta do eixo de acordo com as normas de ensaio
de tolerancias geométricas e posicionais da norma GB/T1958-2004.

_ 2Moh+d(Ar-A2)
d-h

Na férmula:
d - Diametro do eixo
h - Profundidade da ranhura da chaveta

4. Precaugdes:

--- O medidor de alavanca deve ser zerado e a medicao efetuada com a mesma presséo.

--- Quando o medidor de alavanca for zerado e a medigéao for efetuada, a presséo aplicada deve
ser a mesma; meia volta é o valor adequado.

--- A ranhura a medir deve estar isenta de sujidade e rebarbas.

--- Quando n&o for utilizado durante um longo periodo, deve ser aplicado 6leo anticorrosivo nas
superficies de medicdo da sonda e da cabega do micrometro para evitar a formagao de
ferrugem.
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